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a型高强石膏

1范围

本标准规定了a型高强石膏的术语和定义、分类与标记、原料、技术要求、试验方法、检验规则、包

装、标志、运输和贮存。

本标准适用于以天然二水石膏为原料制得的n型半水石膏。以工业副产石膏为原料的产品可参照

执行。

2规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB／T 5483--2008 天然石膏

GB／T 5950建筑材料与非金属矿产品白度测量方法

GB／I、17669．1建筑石膏一般试验条件(idt ISO 3048：1974)

GB／T 17669．2建筑石膏结晶水含量的测定(eqv ISO 3052：1974)

GB／T 17669．3—1999建筑石膏力学性能的测定(eqv ISO 3051：1974)

GB／T 17669．4一1999建筑石膏净浆物理性能的测定

GB／T 17669．5—1999建筑石膏粉料物理性能的测定(eqv ISO 3049：1974)

JC／T 683 2005 40 mm×40 mm抗压夹具

JC／T 726—2005水泥胶砂试模

JC／T 727—2005水泥净浆标准稠度与凝结时间测定仪

3术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

3 1

n型高强石膏 a—High strength gypsum plaster

二水硫酸钙(CaSO。·2 H：O)在饱和水蒸汽介质或液态水溶液中，且在一定的温度、压力或转晶剂

条件下得到的以a型半水硫酸钙(“一CaSO。·1／2 H。O)为主要晶体形态的粉状胶凝材料。

4分类与标记

4 1 分类

a型高强石膏按强度分为a25、a30、MO、a50四个等级。

4 2标记

标记的顺序为：产品名称、强度等级及标准编号。

标记示例：强度等级为a40的。型高强石膏，标记为：

d型高强石膏“0 JC／T 2038—2010

5原料

生产a型高强石膏用的天然二水石膏应符合GB／T 5483 2008中一级品(二水硫酸钙含量≥85％)

以上的要求。
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JC／T2038—20106技术要求61细度a型高强石膏的细度以0．125mm方孔筛筛余量百分数计，筛余量不大于5％。6．2凝结时间“型高强石膏的初凝时间不小于3min，终凝时间不大于30min。63强度n型高强石膏分为a25、a30、a40、n50四个强度等级，且均不小于表1规定的数值。表1等级2h抗折强度(MPa)烘干抗压强度(MPa)a253．525．0a304．O30．0a405．O40．0a506．O50．064浇注时间、硬度、结晶水．、膨胀率、白度由供需双方商定。7试验方法71仪器和工具711试验筛筛孔边长为0．125mm的方孔筛，筛底有接收盘，顶部有筛盖盖严。71．2稠度仪采用C．B／T17669．4—1999中的稠度仪。713搅拌器具采用GB／T17669．41999中的搅拌器具。714凝结时间测定仪采用JC／T727--2005中的凝结时间测定仪。715成型试模强度测定试件采用JC／T7262005中的胶砂试模。膨胀率测定试件采用图1的三联试模。【!j!I[j图1三联试模图2钉头
标准分享网 www.bzfxw.com 免费下载
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JC／T 2038 2010

试模系铸铁制成的三联试模(见图1)，可以拆卸，每联试模内壁其有效尺寸见表2。模具两端具有

安置测量钉头的小孔，d,TL位置必须保证测量钉头在试体的中心线上。

表2 单位为毫米

编号 制造尺寸 磨损后允许尺寸

A 280

B 25t01 25}o 2

C 25≯01 2510 2

钉头用不锈钢或铜制做，其规格尺寸如图2所示。测量钉头深入试体深度为15 mm±1 mm，钉头

内侧之间的长度应保证试体的有效长度为250 mm±2．5 mm。

7 1 6电热鼓风干燥箱

控温范围：o℃～300℃，控温器灵敏度为±l℃。

7 1 7抗折试验机

采用精度为±1．o％的抗折试验机。

7 1 8抗压试验机

采用最大载荷为300 kN、精度为±1．oZ的抗压试验机。

7 1 9抗压夹具

采用JC／T 683--2005中的40 mm×40 mm抗压夹具。

7 1 10膨胀率测定仪

由百分表及支架组成，百分表刻度值最小为0．01 mm，量程为10 mm。采用满足图3要求的膨胀率

测定仪。

单位为毫米

l一底座；

2一百分表；
3一左顶头；
4 试件支撑架

5——右顶头；

6～导轨支撑座

图3膨胀率测定仪示意图
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JC／T2038--20107111变形测定仪(见图4A图4变形测定仪A．内边长为30mm，互呈90。角的等边凹槽。凹槽的最小尺寸为：长度140mm，厚度为4mm，槽的一端用固定端板(F)挡住。B．0．1mm～o．2mm厚的聚四氟乙烯薄膜。c．边长约30mm，质量为200±10g的立方体挡块．D．刻度计支座。E．刻度计或者当测量时施加的外力不超过0．1N(98g)时，能测定0．01mill以内位移的装置。F．端板。注：仪器的全部材料应为不腐蚀和不吸收的。72试验条件采用GB／T17669．t中规定的试验条件。73试验步骤731细度的测定称取试样50g，采用GB／T17669．51999规定的筛}L尺寸为0．125mm的试验筛测定筛余。当1min的过筛试样质量不超过0．1g时，则认为筛分完成。称量0．125试验筛的筛上物，作为筛余量，精确至0．1g。细度以筛余量的百分数表示，如两次测定结果的差值小于1％，再取二者的平均值。如两次测定结果的差值大于1％，应重新进行上述试验。732标准稠度用水量的测定称取试样400g，采用GB／T17669．4—1999中的相应规定测定。733凝结时间的测定．采用GB／T17669．4—1999中的测定方法。734浇注时间的测定称取试样400g，按标准稠度用水量称量水，并把水倒人搅拌碗中。在5S内将试样倒人水中，静置5S，快速搅拌30S。在注浆前30s，边搅拌边迅速将料浆注入稠度仪筒体，用刮刀刮去溢浆，使浆面与筒体上端面齐平，将筒体迅速向上垂直提起，测量料浆扩展成的试饼两垂直方向上的直径不小于160121123。以试样倒入水中至简体提去后所测试饼直径不小于160mm的时间间隔表示浇注时间，精确至mli'1。735强度的测定4

标准分享网 www.bzfxw.com 免费下载



www.bzfxw.com

JC／T 2038—2010

7 3 5 1试件成型

从密封容器内取出1 500 g试样，充分拌匀。称取试样(1 400土1)g，按标准稠度用水量称量水，并把

水倒人搅拌容器中。在10 s内将试样均匀地撒入水中，静置20 S，用拌和棒在30 S内搅拌30圈。接着

以30 r／min的速度搅拌，使料浆保持悬浮状态，然后搅拌至料浆开始稠化，用料勺将料浆灌人预先涂有

一层矿物油的试模内。试模充满后，将模具的一端用手抬起约(10～30)mm，使其自由落下，如此振动10

次，用同一操作将试模另一端振动lo次，以排除料浆中的气泡。在初凝前，用刮平刀刮去溢浆，但不必

抹光表面。待水与试样接触开始至1 h时，在试件表面编号并拆模、备用。

7 3 5 2 2 h抗折强度的测定 ’

脱模后的试件存放在试验条件下，至试样与水接触开始达2 h时，进行抗折强度的测定。采用GB／T

17669．3—1 999中第五章抗折强度的测定方法，精确至0．1 MPa。

7 3 5 3烘干抗压强度的测定

采用GB／T 17669．3--1999中第六章抗压强度的测定方法。

采用7．3．5．1中的方法制备三块试件，试件脱膜后存放在试验条件下24 h，再将试件放入电热鼓风

干燥箱中，以(40±1)℃的温度烘干至恒重。恒重后将试件放在试验条件下冷却至室温。采用7．3．5．2

中的方法，将三块试件在抗折试验机上折成六个半块试件，测试试件的烘干抗压强度，精确至0．1 MPa。

抗压强度R。按式(1)计算：
D

Rc一南⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯‘(1)
式中：

尺。——一抗压强度，单位为兆帕(MPa)；

P——破坏荷载，单位为牛顿(N)。

注：当有效烘干时间相隔1 h的两次称量之差不超过o．5 g时即为恒重。

7 3 6硬度的测定

按7．3，5．1成型三块试件，按7．3．5．3烘于，采用GB／T l 7669．3—1999中第七章石膏硬度的测定

方法。

7 3 7结晶水含量的测定

采用GB／T 1 7669．2中的测定方法。

7 3 8膨胀率的测定

7 3 8 1方法A

采用图3所示的膨胀率测定仪进行，测试方法如下：

按标准稠度用水量称量水，并把水倒入搅拌碗中。将350 g试样在5 s内倒入水中，静置5 S，用拌和

棒搅拌，得到均匀的料浆，将料浆完全充满在模具中。用手将试模一端提起(10～30)mm，使其自由落

下，振动10次，用同一操作将试模另一端振动10次，刮平试件表面，在终凝前1 rain内拆除模具两端挡

板及底座，并将试件和两侧挡板一起置于测定仪中，读取试件的初始数值。让试件无约束膨胀至2 h，读

取试件最后的数值，数值精确至0．01 mm。膨胀率E按式(2)计算，结果精确至0．0I％。
T T

’

E一“—2—---L1×100⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯(2)
L

式中：

E一膨胀率，单位为百分数(％)；
L。——试件的初始读数，单位为毫米(ram)；

L。——试件的2 h读数，单位为毫米(ram)；

L——试件的有效长度，250 mm。

上述试验进行两次，计算两次试验结果的平均值，精确至0．01％。
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JC／T203820107382方法B采用图4所示的变形测定仪进行，测定方法如下：将挡块放在适当的位置，使槽的长度不小于100mm，按标准稠度用水量称量水，并把水倒人搅拌碗中。将300g试样在5s内倒入水中，静置5s，用拌和棒搅拌，得到均匀的料浆，将料浆完全充满槽并从刻度计中测得长度。在试样上放一片橡胶薄膜，尽量减少水分蒸发。在终凝前lrain读取最初值，将试样的一端无约束地膨胀2h，读取最后的读值，并测得其长度的变化，精确至001mm，计算凝固膨胀率，以原始测量长度的百分数表示，精确至0．01％。上述试验进行两次，计算两次试验结果的平均值，精确至0．01％。73．9白度的测定采用GB／T5950中的测量方法。8检验规则81检验分类811出厂检验出厂检验项目包括细度、凝结时间、2h抗折强度。812型式检验型式检验项目包括细度、2h抗折强度、烘干抗压强度和凝结时间共四项。有下列情况之一时，应进行型式检验：a)原料、工艺、设备有较大改变时；b)停产时间半年以上恢复生产时；c)在正常生产情况下，每3个月检验一次；d)新产品投产或产品定型鉴定时；e)国家技术监督机构提出型式检验要求时。82组批对于年产量小于20000t的生产厂，以不超过30t同等级的a型高强石膏为一批；对于年产量等于或大于20000t的生产厂，以不超过60t同等级的a型高强石膏为一批。83抽样831从同一批次的a型高强石膏中随机抽取10袋，每袋等量抽取1．6kg试样。832将试样充分混匀，分为二等份，保存在密封容器中。其中一份做检验，另一份保存三个月，必要时用它作仲裁试验。84判定规则试样有一个以上指标不合格，即判为批不合格，如果只有一个指标不合格，则可用另一份试样对不合格项目进行重检，重检试样合格，则该批产品判为批合格；如不合格，则该批产品判为批不合格。9包装、标志、运输、贮存91a型高强石膏宜采用袋装，应采用防潮、不易破损的纸袋或其他复合袋包装。92包装袋上应清楚标明产品标记、制造厂名、厂址、生产日期、净重(不应少于标识质量的99％)、生产批号、商标和防潮标识。93n型高强石膏在运输与贮存时严禁受潮。不同等级的a型高强石膏应分别贮存。94a型高强石膏自生产之日起，贮存期不超过三个月，超过三个月应重新进行检验。95每一批。型高强石膏提供检测报告，每批出厂的产品应附上质量合格证及检测报告，作为供货时的产品质量依据。
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